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: Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
"Palacio Noé Arnaud”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
CNPJ n® 08.148.462/0001-62

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n°1/2022.

PREGAO ELETRONICO N° 00003/2022
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 000017PE00003

N

O(A)s 05(cinco) dia do més de 04(Abril) do ano de 2022(dois mil ¢ vinte ¢ dois) a PREFEITURA
MUNICIPAL DE ALEXANDRIA/RN, inscrita no cadastro nacional de pessoa juridica sob o n°
08.148.462/0001-62, com sede Rua Desembargador Ferrcira Chaves, 305 - Centro - Alexandria — RN -
CEP 59965-000, neste ato representada por sua PREFEITA CONSTITUCIONAL, a senhora JEANE
CARLINA SARAIVA DE SA, Brasileira, Divorciada, Autdnoma, residente e domiciliada na Rua
Antdnio Caetano, 54 - Casa - Centro - Alexandria - RN, CPF n® 021.883.624-46, Carteira de Identidade
n°® 4.087.629 SSP/PE, portador da matricula funcional sob o n® 1464-1, considerando o julgamento da
licitagio na modalidade de pregio, na forma ELETRONICA, para REGISTRO DE PRECOS n°

00003/2022. publicada no Quadro Mural do Orgio Realizador do Certame — ORC, em 25 de
Fevereiro de 2022, Didrio Oficial dos Municipios do Estado de Rio Grande do Norte - FEMURN,
Matéria publicada no Diario Oficial dos Municipios do Estado do Rio Grande do Norte no dia
25/02/2022. Ediglio 2725, A verificagdo de autenticidade da matéria pode ser feita informando o codigo
identificador no site: https://wwaw diariomunicipal.com.br/femurn/ e no Didrio Oficial da Unifio Segdo
3 - N° 40, sexta-feira, 25 de fevereiro de 2022, PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 000017PE00003 -
PREGAO ELETRONICO N° 00003/2022, RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagfio por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s

cotada(s), atendendo as condigdes previstas no edital. sujeitando-se as partes as normas constantes na
Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 ¢ suas alteragdes, no Decreto n.° 7.892. de 23 de janeiro de 2013. ¢
em conformidade com as disposicdes a seguir:

1. PO OBJETO.

1.1. A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
CONTRATACAO DE PESSOA JURIDICA PARA O FORNECIMENTO DE MATERIAL

PERMANENTE (MOBILIARIO EM GERAL) PARA ATENDER A TODAS AS SECRETARIAS DO
MUNICIPIO DE ALEXANDRIA/RN, especificado(s) no(s) item(ns) do lote I do Termo de Referéncia,
anexo do edital de Pregdo Eletronico n® 00003/2022, que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a
proposta vencedora, independentemente de transcrigéo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS.

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:
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Estado do Rio Grande do Norte

PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA

“Palacio Noé Arnaud”

Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 -~ Alexandria/RN
CNPJ n° 08.148.462/0001-62

EMPRESA: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ:

06.198.597/0001-07

| ENDERECO: Rua Projetada. S/N — Lote 04 - Distrito Industrial 1 ~ CEP 59.280-000 — Macaiba/RN

REPRESENTANTE: JOSE PEREIRA DA COSTA JUNIOR

E-MAIL: |icitacao(@apform.com.br

TEL.:

84) 9123-6722

ITENS

DESCRICAO

QUANT

MARCA

UNID.

VALOR
UNITAR
10

VALOR
TOTAL

ESTANTE EM ACO 6
PRATELEIRAS

Estante em ago, prateleiras em
Chapa 22 (espessura minima de
0,80mm) e colunas em chapa 16
(espessura minima de 1.5 mm),
altura minima da regulagem da
prateleira 25 mm, c¢om
acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso ¢ fosfatizante)
com banhos sucessivos a quente,
com desengraxante, decapante,
fosfatizag@io e passivador, pintura
através de sistema eletrostatico
epoxi pé curado em estufa de
pelo menos a 180 ° C, com
superficies lisas e uniformes,
contendo 06 prateleiras. As
colunas em “L" deverdio receber
sapatas  plasticas em  suas
terminagdes em contato com o
chdo. Toda estrutura em cinza
claro.

Tolerincia méaxima para variagio
de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragio de
garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 01 ano.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

100

APFORM/
ESTAC

Unid.

528,00

52.800,00

ARQUIVO COM 4 GAVETAS
Tampo do arquivo em madeira
aglomerada tipo MDP com

APFORM/
ARQ4G

Unid.

880.00

35.200,00

e
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Estado do Rio Grande do Norte

PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA

“Palacio Noé Arnaud”

Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 —~ Alexandria/RN
CNPJ n® 08.148.462/0001-62

de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragiio de
garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a
garantia minima € de 01 ano.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

/qf 5:;;.**
(§ an
\ &/

MESA RETA

Mesa reta em MDP de 18 mm na
cor branca com fita de borda na
cor do tampo. Saia frontal em
MDP de |5 mm na cor branca.
Com gaveta em MDP de 15 mm
com corrediga metdlica e puxador
plastico. Estrutura dos pés em
tubo de ago com acabamento
pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (ant-
ferruginoso e fosfatizante) com
banhos sucessivos a quente, com
desengraxante, decapante,
fosfatizacdo e passivador, pintura
através de sistema eletrostatico
epoxi pé curado em estufa de
pelo menos estufa 180 ° C,
terminagdes com sapatas na cor
preta. DIMENSOES: 140 cm de
comprimento, 60 com de
profundidade ¢ 76 cm de altura.
Tolerdncia méaxima para variagio
de medidas dimensionais (+ ou -)
Smm. Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragio de
garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

200

APFORM/
MSRT

Unid.

985.00{ 197.000,00

CADEIRA FIXA COM
ESPALDAR BAIXO

A estrutura é composta de tubos
de ago 1010/1020, sendo os pés e
suportes do assento e encosto

300

Unid.

355,00 177.500,00

JOSE PEREIRADA | arsenit= i Sl o
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA

“Palacio No¢ Arnaud”

L=

Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 599635-000 — Alexandria/RN
CNPJ n® 08.148.462/0001-62

dois pinos fixadores, injetados
em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de
injecdo. Esse fixador segue a cor
do encosto, dispensando a
presencga de rebites ou parafusos.
O cencosto possui  furos que
facilitam a transferéncia térmica.
Tolerdncia maxima para variagio
de medidas dimensionais (+ ou -)
dmm. Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragdo de
garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a
garantia minima ¢ de 02 anos
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

h

CADEIRA GIRATORIA,
assento e encosto  em
polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais,
injetados. na cor cinza. nos
moldes do assento ¢ do encosto
deve ser gravado o simbolo
internacional  de  reciclagem,
apresentando 0 namero
identificador  do  polimero.
datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identifica¢do
do modelo (conforme indicado
no projeio), € o nome da empresa
fabricante do  componente
injetado. o encosto deve possuir
em sua face posterior ao usuario
no minimo quatro aletas de
reforgo com no minimo 4 mm de
espessura. © assento também

estruturais nos dois sentidos do
plano do assento, com espessura
minima de 4 mm. estrutura que
interliga o assento e o encosto em
tubo de ago carbono laminado a

deve possuir diversas aletas|

250

APFORM/ | Unid.
CDGIR

\f

frio, com costura, didmetro de 780,00| 195.000.00
JOSEPEREIRADA e celome dons
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud”

Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 ~ Centro —- CEP 59965-000 — Alexandria/RN

CNPJ n° 08.148.462/0001-62

estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.
dimensdes: assento - 400 mm

de largura e 430 mm de
profundidade, encosto — 396 mm
de largura e 198 mm de altura.

apresentar laudo de laboratorio
acreditado pelo  inmetro  do
tratamento ¢ pintura  em
superficie metalica com os
seguintes pardmetros: corrosio
por exposi¢ido a névoa salina com
tempo de exposigdo minimo de
500 horas e grau de empolamento
conforme a norma nbr 5841 de
do0 / t0 e grau de enferrujamento
conforme a norma nbr iso 4628-3
de ri 0. ensaio de determinagiio
da espessura da camada de tinta
confoome a norma nbr
10443:2008 ¢ a norma astm
d7091:2013 com no minimo 118
um de espessura. ensaio de
aderéncia da tinta, determinagéo
de aderéncia, conforme norma
nbr 11003:2009 versdo corrigida
de 2010 com valor de 60 ¢ ensaio
de aderéncia da tinta,
determinagdo de  aderéncia.
conforme norma astm
d3359:2017 com valor 5b. laudo
de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: nbr nm 300-
3:2011  —  seguranga  de
brinquedos — parte 3: migragdio
de certos elementos. lei n°
11.762, de 1° de agosto de 2008
(fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais
similares e da oulras
providéncias), com valor igual ou
menor que 0.8750 por mg/kg.

FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Paldcio Noé Arnaud”™
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN

CNPJ n® 08.148.462/0001-62

numero identificador do
polimero, a identificagdo do |
modelo {(conforme indicado no
projeto). ¢ o nome da empresa g
fabricante do  componente |
injetado. colunas laterais em tubo
quadrado 25x25 mm com parede
de 1.5 mm. base em tubo
redondo com diametro de 1 %
pol. e parede 1,5 mm. travessas
horizontal que uni os trés assento
em metalon 50x30 (1,5). unidos
através de solda pelo processo
mig/mag. fechamento lateral em
chapa de ago 22 (0,75 mm) com
furos redondos em diversos
diametros e distribuidos de forma
aleatéria. obs: o nome do
fabricante dos  componentes
plasticos deve ser
obrigatoriamente  grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. pintura
dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida epoxi / poliéster,

eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40

micrometros, na cor cinza.
dimensdes: assento - 400 mm de
largura e 430 mm de
profundidade, encosto — 396 mm
de largura ¢ 198 mm de altura.
altura do assento ao chio 450
mm. espagamento entre assentos
100 mm. apresentar laudo de
laboratorio acreditado  pelo
inmetro do tratamento e pintura
em superficie metilica com os
seguintes pardmetros: Cormosio
por exposigio & névoa salina com
tempo de exposi¢gio minimo de
500 horas e grau de empolamento
conforme a norma nbr 5841 de
d0 / 10 ¢ grau de enferryjamento
conforme a norma nbr iso 4628-3

: Assinado de forina digit
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Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
CNPJ n° 08.148.462/0001-62

devem possuir sapatas regulaveis
em plastico injetado também com
cores variadas. O estrado deve
ser em uma pega unica de MDF
de 9 mm revestido em ambas as
faces em laminado melamilico de
baixa pressdo na cor branca, com
furagdo oblonga intercaladas e
cquidistantes para a transpiragdo
do colchdo. A cama ndo deve
possuir saliéncias cortantes que
possam  ferir o  usudrio.
DIMENSOES: 1040 mm compr.
X 640 mm larg. X 300 mm de
altura.

Tolerdncia maxima para variagdo
de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Apresentar junto com a
proposta inicial. Apresentar junto
com a  proposta  inicial
Declaragio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima
¢ de 01 ano

FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

O

MODULO DE APFORM/ | Unid.
ARMAZENAMENTO ALTO, DOMUS-2P
COM 02 PORTAS E 04

PRATELEIRAS (ACO

CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ago, ABS ¢ MDF,
desmontivel em 11 partes sendo:
2 laterais. | fundos, 1 base, |
cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras
divisérias. Fechamento superiore| 400
inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4
mm  {(em  qualquer corte
transversal), possuindo 6
“castelos” para fixacdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x
25 mm) utilizar para unido entre
base de plastico e estrutura

retangular, parafusos _especiais | | 2.950,00_ 1.180.000.00

Amtniad de faema digyts
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confeccionada em MDF de 18
mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa
pressao na cor branca, com
bordas revestida em fita ABS de
2,5 mm da mesma cor do tampo
superior e inferior. As dobradicas
do modulo deverdo ser invisiveis
pelo lado interno e em nimero de
duas em cada porta, utilizar
dobradica de fechamento
automatico  super alta, e
puxadores em plastico na mesma
cor do tampo em ABS. O fundo
do modulo com 01 fechamento
em MDF de 6 mm, revestido nas
duas faces em  laminado
melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do armério. A
pintura das pegas em ago em tinta
epoxi p6d, mna cor branco
texturizado, pelo  processo
elefrostatico, curado a uma
temperatura de pelo menos 180°,
Todas as pegas em ago deverio
receber tratamento por meio de
banhos sucessivos para protegéo
por meio de fosfatizagdo,
garantindo pelo menos 500 horas
de exposicio pelo método
descrito na NBR 8094:1983 -
Material Metalico Revestido e
Ndo revestido Corrosdo por
exposicio a Neévoa Salina. A
pintura das pegas em ago em tinta
po pelo processo eletrostatico,
com espessura média da camada
de tinta com valor médio de 100
um ¢ ensaiado segundo a NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes —
Determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies
rugosas — Método de ensaio.
Pintura eletrostitica epdxi po, na
cor branca texturizada. Soldas

Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
CNPJ n° 08.148.462/0001-62
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D7091:2013. 100 pm:

*Ensaio de aderéncia da tinta,
Determinagdo de  aderéncia.
conforme norma NBR
11003:2009 Versdo corrigida de
2010;

*Ensaio de aderéncia da tinta,
Determinacdo de  aderéncia,

conforme norma ASTM
D3359:2017
FABRICANTE: APFORM

INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA

MODULO DE
ARMAZENAMENTO ALTO,
COM 08 PORTAS (ACO
CARBONO, MDF E ABS)

Modulo em ago. ABS ¢ MDF,
desmontdvel em 20 partes sendo:
2 laterais, 1 fundo, 1 diviséria, |
base, 6 prateleiras, | cabeceira, 8
portas. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4
mm  (em  qualquer corte
transversal). possuindo 6
“castelos” para fixacdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x
25 mm) utilizar para unido entre
base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais
para plastico. O modulo possuir
os 12 vértices que compde sua
forma em raio de no minimo 50
mm. s¢m encontros e arestas com
quina viva. O modulo é montado
com o uso de parafusos. Os pés
do modulo em plastico injetado
na mesma cor da base e
cabeceira, com formato redondo
e diametwro de 50 mm, altura de
25 mm, parede da sapata com 3.5
mm de espessura, borda final em
contato com o piso chanfrado
com inclinagdo de 45° e altura de
2 mm, com parafuso central de

APFORM/ | Unid.
DOMUS-8P

3.900,00| 234.000,00

JOSEPEREIRADA nor st pmbA DA e
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fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do armario. A
pintura das pegas em ago em tinta
cpoxi poé, na cor branco
texturizado,  pelo  processo
¢letrostatico. curado a uma
temperatura de pelo menos 180°
C, Todas as pegas em ago
deverio receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para
protegdo por meio de
fosfatizagdo, garantindo pelo
menos 500 horas de exposigdo
pelo método descrito na NBR
8094:1983 — Material Metélico
Revestido e N#o revestido
Corroséo por exposigdo a Névoa
Salina. A pintura das pegas em
aco em tinta pd pelo processo
eletrostatico, com  espessura
média da camada de tinta com
valor médio de 100 pum e
ensaiado segundo a NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes —
Determinagdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies
rugosas — Método de ensaio.
Pintura eletrostitica epéxi pd, na
cor branca texturizada. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo  devendo
apresentar  pontos  cortantes,
superficies dsperas ou escorias.
Deve ser eliminado respingos e
irregulanidades de soldas.
rebarbas ¢ arredondados os
cantos agudos. Bordas acessiveis
a0s  usudrios devem  ser
arredondadas. Cada moédulo
devera  possuir  em  sua
embalagem wum manual de
montagem.

DIMENSOES: Alt. 165 cm,
Larg. 95 cm. Prof. 43.5 cm
Tolerdncia maxima para variagio
de medidas dimensionais (+ ou -)

Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
CNPJ n® 08.148.462/0001-62
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Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud"”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
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projetar, fixar, composto de
painéis com dimensdes de 2280
mm de comprimento e altura de
1200 mm, para uso interno em
ambientes pedagogicos,
administrativos, circulagdes,
dreas comuns e outros. Painéis
compostos por substrato  de
MDF, de 18 mm de espessura,
revestido na superficie frontal
com laminado de alta pressio
tipo lousa branca brilhante com
linhas horizontais ¢ verticais
formando quadrados com 50 x 50
mm, com facil remogdo da tinta
do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. Colagem dos
revestimentos frontal adesivo bi
componente. Superficie posterior
do painel em BP Branco TX.
Bordos encabegados em fita de
borda PP espessura de 2.5mm.
Acabamento liso fosco. Colagem
da fita de borda com adesivo Hot
Melting.  Cantoneiras  para
prote¢do, fixagdo e afastamento
da parede, em  material
polimérico injetado em ABS, em
duas partes denominadas Base e
Capa, medindo 120mm (largura)
x 120mm (profundidade) x
40mm  (espessura) que  se
encaixam entre si por meio de
registros e envolvem o conjunto
painel-perfis de bordo.
Acabamento externo de
superficie: brithante espelhado.
Tolerdncia maxima para variagdo
de medidas dimensionais (+ ou -)
Smm. Apresentar junto com a
proposta inicial Declaragio de
garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano.
FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE

EREIRA DA JOSE nz:;a uc&‘}':
COSTA JUNIORA 341505508
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facilitem seu  arrancamento.
Estrutura  composta  de: -
Montantes verticais ¢ travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéio oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16
(1,5 mm). — Travessa superior
confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio. com
costura, curvado em formato de
“C™, com secgo circular de O =
31.75 mm (1 1/47), em chapa 16
(1.5 mm). — Pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura. seccdo
circular de O = 38 mm (I 1/2"),
em chapa 16 (1.5 mm). Fixagdo
do tampo a estrutura através de
porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, O 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2
mm), cabega panela ou oval,
fenda Phillips. — A definigdo dos
processos de montagem ¢ do
torque de aperto dos parafusos
que fixam o tampo a estrutura
deve considerar, que apos o
aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressdo.
Ponteiras e  sapatas em
polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o
numero identificador do
polimero; datador de lotes
indicando més e ano; 0 nome da
empresa fabricante do
componente injetado. — O nome
do fabricante do componente
deve  ser  obrigatoriamente
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laminado de alta pressdo. - Na
montagem da mesa devem ser
utilizados componentes pléasticos
de um unico fabricante, - Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar  pontos  cortantes,
superficies asperas ou escorias. -
Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido. - Devem ser
eliminados respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas. esmigalhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos. - A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo  receber
acabamento fresado apés a
colagem. configurando
arredondamento dos bordos. - A
Qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia
ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme -
Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 - Moveis de
madeira — Fita de borda e suas
aplicagbes — Requisitos e
métodos de ensaio. - Pecas
injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injegiio ou
partes cortantes. - Aplicagdo de
lexturas ¢ acabamentos em
componentes  injetados.  Estas

deverdio apresentar profundidade

maxima de 45 micrometros.
TOLERANCIA

DIMENSIONAIS  Asseguradas
as condigdes de montagem dos
moveis, sem  prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdio admitidas
tolerancias conforme

>
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« Data de fabricagdo (més/ano);
» Numero do lote de fabricagio

do produto;

« Numero do Pregdo:

« C6digo do produto;

¢ Garantia até _/ /(24 meses

apos a data da nota fiscal de

entrega);

- Incluir também a seguinte frase
~~ acompanhada  do  simbolo
b internacional de acesso: “Este

movel e acessivel™. A

representagdo grafica do Simbolo
Internacional de Acesso deve
atender o estabelecido na ABNT
NBR 9050:2015 — Acessibilidade
a edificagdes, mobilidrio, espagos
e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes
formas de representagdo ¢
considerando as seguintes opgdes
de cores:

+ Pictograma branco sobre fundo
: azul  (referéncia PANTONE
i 2925C);

« Pictograma branco sobre fundo
- preto;
| + Pictograma preto sobre fundo
branco.

GARANTIA: - O fabricante
(Fornecedor) devera oferecer
garantia contra defeitos de
fabricacdo de, no minimo, 24
(vinte e quatro) meses a partir da
data da entrega dos mobilidrios. -
A data para calculo da garantia
deve ter como base a data da
efetiva entrega dos mobiliarios a
Contratante. TRANSPORTE -
Manipular cuidadosamente. -
Utilizar cordas para prender a
carga. - Proteger contra
intempéries.

Entregar junto & proposia
declaragiio emitida pelo
fabricante com garantia_minima

JOSEPEREIRADA et ventmr o comrs.
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minima de 4 mm com nervuras
em todo o comprimento do pé
medindo 460 mm. ©os mesmos
envolvem as 2 colunas a no
minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chao,
para evitar a oxidagdo e também
com a fun¢lio de protegdo da
pintura, fungdo antiderrapante ¢
amortecimento  de  impacto.
Todas as pecas da estrutura
metdlica sdo unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd), o que garante
prole¢do antioxidante ¢ uma
maior vida util a0 conjunto.

O assento ¢ fabricado em
polipropileno copolimero
injetado, moldado
anatomicamente com acabamento
polido, com dimensdes de 400
mm de largura, 420 mm de
profundidade, 5 mm de espessura
de parede e cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 4
(quatro) cavidades reforgadas
com aletas, que acomodam
parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda
Phillips. Possui também a borda
frontal arredondada para ndo
obstruir a circulagio sanguinea
do usuério. A altura do assento
até o chdo é de 460 mm. além
disso, possui porta-livros
produzido em  polipropileno
copolimero virgem pelo processo
de injecfio de termoplasticos, ele
é totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas
para ventilagdo na parte inferior,
A abertura frontal de acesso ao
porta-livros mede 270 mm x 85
mm, e sua profundidade ¢ de 270

(8o
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JOSE PEREIRA DA oy j005¢ PEREIRA DA C1

COSTA ) JUNIORS341 005504
JUNIOR:53410505504 D300 20220405135



O

O

com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos  possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
|.2¢/m?. Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado de
espessura maxima de 75 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo Técnico de
Ergonomia em conformidade,
que o produto atende os padrdes
da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Relatério de ensaio da
determinagiio do teor de chumbo
na - pintura epdxi-p6  das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na
fabricagfio de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes
¢ materiais similares. Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15
quanto a resisténcia a tensdo por
flexio do assento e encosto
carteira e prancheta em resina
plastica. Laudo emitido por
laboratorio  acreditado  pelo
INMETRO de acordo com a
ISO178:2010 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catdlogo téenico
do  produto, nos  quais
necessariamente constardo
imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de
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didgmetro 5x25 mm fenda Philips.
Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usuario
deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de
ndo obstruir a  circulagdo
sanguinea. A altura do assento
até o chio deve ser de 460 mm.
O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas  dimensbes
aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede
meédia de 3.5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e
unir-se 4 estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travada
por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero. na
mesma cor do  encosto,
dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de
sec¢do redonda com @ 19,05 mm
¢ 1.5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pernas da
cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrio
FDE. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da
escolha do usuério. Deve possuir

tampo injetado em termoplastico

Assinado de forma digh
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espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo
de © 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da
mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os
componentes da  estrutura
metalica devem ser fabricados
em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos
quimicos, ¢ receber pintura epoxi
em po.

APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratorio
acreditado  pelo  INMETRO
atestando que o mobilidario estd
em conformidade com a ABNT
14006 de 2008. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando veracidade
da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo
emitido por laboratério
acreditado  pelo  INMETRO
atestando a resisténcia a0
impacto IZOD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a
resisténcia ao impacto, media de
ne minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos

8094/83. com avaliacdo pela ISO
4628-3/2015 com duragdo igual a
600 horas. Laudo Téenico de
FErgonomia em conformidade
com a Norma Regulamentadora —
NR 17 emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO ¢ um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com

atendem os requisitos da NBR

' Assinado de formo digita
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conformidade com as
especificacoes, caracteristicas
técnicas ¢  certificados  de
conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade,
acabamento, eslética, ergonomia
¢ funcionalidade. Apresentar
. junto com a proposta inicial
Declaragdo de garantia emitida
P % exclusivamente pelo  fabricante,
atestando gue a garantia minima
é de 02 anos.

PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS

CORPORATIVAS

CONJUNTO ALUNO PLAXMET | Umd.
INFANTIL AL/

O conjunto abaixo descrito deve ELOPLAX-

ser certificado conforme norma INF

COMPULSORIA ABNT NBR
14006. Conjunto formada por
uma cadeira ¢ uma mesa. A
cadeira deve ser composia por:
estrutura  metalica,  assento,
encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, ¢ dois
parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno
copolimero injetado ¢ moldado
anatomicamente com acabamento
14 |texturizado e dimensdes| 1500
aproximadas de 395 mm de
largura, 305 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede
com  cantos  arredondados,
montado & estrutura por meio de
um encaixe em todo o tubo da
base da frente da cadeira ¢ 2
(duas) cavidades refor¢adas com
aletas de 2mm de espessura, que
acomodam  parafusos  auto
atarraxantes para plastico dc
didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de

)y
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circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve
fixarse ao contra tampo por meio
de 06 (seis) encaixes, 4 cliques
do tipo Snap-fit e duas torres
para fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a superficie
do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensies
aproximadas do tampo devem ser
de 680 mm na base maior, 595
mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois)
porta  objetos laterais da
superficie de uso integrados ao
tampo disponibilizando uma drea
atil de superficie de wuso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois porta
objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livio em
formato retangular, injetado em
termoplastico com  superficie
texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e
espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre
si por um tube oblongo
29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas da
mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos
pes da mesa fabricados em tubo
de @ 38,10 mm ¢ espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de

JOSEPEREIRADA oo e o
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recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratorio  acreditado  pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do
assento ¢ encosto da carteira em
resina plastica. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a resisténcia
'a tensdo por flexdo do assento e
‘encosto da carteira em resina
plastica. Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo
na pintura  epoxi-po  das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil ¢ escolar, vernizes
¢ materiais similares. Catdlogo
téenico do produto, nos quais
necessariamente constario
imagens ¢ desenhos com cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de
cxtrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como

0S8 seguintes fatores:
conformidade com as
especificagOes, caracteristicas
téenicas ¢ certificados  de
conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade,

acabamento, estética, ergonomia
¢ funcionalidade. Apresentar
junto com a proposta inicial
Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima
é de 02 anos

PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS

JOSEPEREIRADA ot peniann oa con
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|fixada por meio de pinos I
'salientes que se projetam da ‘
placa ¢ penetram em orificios das
travessas superiores. As 1
dimensdes da mesa giram em ’
tomo de 620 mm na base maior,

235 na base menor ¢ 465 mm f
lateralmente e espessura medida
de 3.5 mm.

CADEIRA INFANTIL: Formada
com assento, encosto ¢ estrutura
com a seguinte descrig@o téenica:
Assento, confeccionade em
polipropileno copolimero
injetado ¢ moldado
anatomicamente com acabamento
polide, com dimensoes de 330
mm de largura por 320 mm de
profundidade, 04 mm de
espessura, cantos arredondados,
montado & estrutura por meio de
04 (quatro) cavidades reforcadas
com aletas de no minimo 02 mm
de espessura, que acomodam
parafusos autos atarraxantes para
plistico FL de diametro 5x30
mm de fenda Phillips. Altura em
relagdo ao piso 350 mm. Encosto
¢ inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
polido, com dimensdes de 330
mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura média de |
3.5 mm, cantos arredondados.
unindo a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades !
posteriores nos tubos da estrutura
travada por dois pinos retrateis
injetados  em  polipropileno
copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga
de rebites ou de parafusos.
Estrutura, fabricada em tubos de

- Agzinndo de forma di
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Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermetho, Azul,
Laranja, Verde ¢ Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na
Cor Branca.

APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério
acreditado  pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio esta
em conformidade com a NM-
300. Laudo emitido por
laboratério  acreditado  pelo
INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80
JM. lLaudo emitido por
laboratério  acreditado  pelo
INMETRO atestando veracidade
da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo de
acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a
1,2g/m?. Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 ¢ resultado de
espessura maxima de 75 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo Técnico de
Ergonomia em conformidade,
que o produto atende os padroes
da Ergonomia. emitido por um
Ergonomista  Acreditado pela
ABERGO ¢ um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA.

Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de

de torma d
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PROFESSOR. CcJp
Mesa com tampo modular em
plastico injetado de alto impacto
que se fixa @ estrutura por meio
de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado)
¢ 3 encaixes centrais ¢ 4
parafusos. Possui um tapume de
650x250 mm em MDP de 15 mm
de espessura revestido com
laminado melaminico branco
fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos. Apos
montada a mesa mede 610 x 810
mm ¢ tem 760 mm de altura. A
estrutura ¢ formada por um
quadro fabricado em tubo de ago
| 1010/1020 de se¢dio 20x40 mm
com 1,2 mm composto por 3
| travessas ¢ 2 cabeceiras. Nos
i quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um
cone em aco 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse
cone ¢ fabricado em tubo @ 27
com 2,25 mm de parede ¢ recebe
internamente uma bucha plastica
também cbnica e expansivel que
realiza a fixagdo das pernas sem
0 uso de parafusos. As pernas sao
fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9 mm de
parede. Na extremidade inferior
de cada pé existe de uma sapata
com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compde & mesa
recebem tratamento anticorrosivo
e pintura em tinta Epoxi. A
Cadeira Giratéria deve ser
i constituida de assento ¢ encosto;
‘ plataforma, coluna e base com
rodizio. A estrutura  de
sustentacao do assento e encosto
deve ser fabricada em tubos de

JOSEPEREIRADA how Josk reRommn DA
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travado por dois pinos fixadores '
plasticos injetados em 1
polipropileno copolimero, na cor l
do encosto, dispensando a ]
presenga de rebites ou parafusos. '
O encosto deve possuir furos
para ventilagdgo. O mecanismo
deve ser feito em chapa de ago
1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epoxi
po. Dotada de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do
assento. A base penta pé deve ser
fabricada em chapa 1010/1020 de
espessura 1, 20mm, fosfatada
pintada com tinta epdxi po.
coberta com carenagem injetada
em polipropileno com
acabamento  texturizado. A
coluna deve ser com movimento
a gas com curso de 110 mm ¢
comprimento minimo de 295 mm
e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com
carcnagem injetada em
polipropilene com acabamento
texturizado.

APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério
acreditado  pelo INMETRO
atestando que o0s produtos
atendem os requisitos da NBR
8094/83, com avaliagdo pela SO
4628-3/2015 com duragdo igual a
600 horas. Laudo Técnico de
Ergonomia ¢m conformidade
com a Norma Regulamentadora —
NR 17 emitido por um
Ergonomista Acreditado pela
ABERGO ¢ um Engenheiro de
Seguranga do Trabalho com
recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por
laboratéric  acreditado  pelo

JOSE PEREIRADA oyt penimma DA
COSTA RINIOR 53410505504
JUNIOR:53410505504 D805 20220408 140
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l conformidade apresentados,
] qualidade, durabilidade,
iacabamento. estética, ergonomia
(e funcionalidade. Apresentar
]junto com a proposta micial
| Declarag@o de garantia emitida

| exclusivamente pelo fabricante,
‘atestando que a garantia minima
¢ de 02 anos.

17

CONJUNTO PARA
EDUCACAO INFANTIL 4
LUGARES

A mesa deve ser composta por
tampo em plastico injetado de
alto impacto a base de ABS
Natural, que se fixam a estrutura
por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado), 3 encaixes centrais
e 4 parafusos. Apos montada a
mesa deve medir 610x810 mm e
ter 3590 mm de altura
aproximadamente. A estrutura
deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago
1010/1020 de segdo 20x40mm
com 1,2 mm composto por 3
travessas ¢ 2 cabeceiras. Nos
quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo deve existir
um cone em ago 1010/1020 onde
serio montados os pés da mesa.
Esse cone deve ser fabricado em
twbo @ 2" com 225mm de
parede ¢ reccber internamente
uma bucha plastica também
cbnica e expansivel que realizara
a fixacdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/2"x 0.9mm de
parede. Na extremidade inferior
de cada pé deve existir de uma
sapata com regulagem de altura
paranivelamento  da  mesa,
fabricada em  polipropileno.

PLAXMET
AL/
CJEINF

Unid.

1.450,00|  580.000,00

Assmado de Forma g
JOSE PEREIRA DA par JOSE PEREIRA DA C
COSTA JUNIOR:S 3410505504
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Rk
Y

J&

Estado do Rio Grande do Norte
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA
“Palacio Noé Arnaud”
Rua Desembargador Ferreira Chaves, 305 — Centro — CEP 59965-000 — Alexandria/RN
CNPIJ n°® 08.148.462/0001-62

|ser fabricada em tubos de ago
industrial, composta por pernas ¢
travessas em tubo de  scgdo
circular com didmetro de 19,05
mm ¢ espessura de parede de
1,06 mm ¢ “L’s” fabricados em
tubo de segdo quadrada 20x20
mm ¢ espessura de parede de 1,2
mm. As pecas devem ser unidas
entre si por meio de solda MIG.
O conjunto deve receber
tratamentos de banhos gquimicos
e pintura epdxi (pd)., o que
possibilita  protegiio  contra
oxidagdo ¢ maior vida Gtil a
estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve receber
ponteiras plasticas de
polipropileno para acabamento
no padrio FDE, e nas
extremidades das  travessas
devem ser colocadas ponteiras de
polipropileno com aba para
prolegdo das estruturas quando as
mesmas sdo empilhadas no
transporte.

APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo de acordo com a NBR
8096, Avaliagdo da Resisténcia a
corrosdo por exposicio ao
Dioxido de Enxofre, com
duragdio igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que o8
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?,

Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de espessura
méxima de 75 micras. Laudo de
acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta
suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo emitido por
laboratério  acreditado  pelo

Astinado de forma
JOSE PEREIRADA oar meacnk oy
COSTA JUNIE 534 10305504
2023 54005 140
JUNIOR:53410505504 i -
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qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia
¢ funcionalidade. Apresentar
junto com a proposta inicial
Declaragido de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima
| & de 02 anos

PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS
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CONJUNTO  REFEITORIO
COM TAMPO INJETADO 8
LUGARES
ADULTO/JUVENIL/INFANTI
L

A mesa deve ser composta por
tampos modulares fabricada em
ABS injetado de alto impacto,
formado por 4 moddulos que se
fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado)
e 3 encaixes centrais por médulo
e 4 parafusos por modulo. Apos
montada a mesa mede 2480 x
820 mm e tem 760/640/590mm
de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado
em tubo de ago 1010/1020 de
segdo 20x40mm com 1.2mm
composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x09mm de
parede e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na  extremidade
inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa,
fabricada em  polipropileno.
Todas as pecas metdlicas que
compde a mesa recebem
tratamento  anticorrosivo ¢
pintura em tinta Epoxi. Cadeira.
(O conjunto & composto por 8

200

PLAXMET

Unid,

3.590,00| 718.000,00

Pasiade o formma Mg
JOSE PEREIRA DA por JOSE PEREIRA DA ©
COSTA SUMIORS341 050550

JUNIOR:53410505504 Dades 20220405 144
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encosto, dispensando a presenga
de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgdo redonda
com ¢ 19.05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e ,
soldados. O conjunto estrutural
deve recebe banhos quimicos e
pintura Epdéxi em po. As
extremidades das pemas da
cadeira recebem sapatas plédsticas
de acabamento padrio FDE.

- Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos
atendem os requisitos da NBR
8094/83, com avaliagio pela ISO
4628-3/2015 com  duragdo
minima a 240 horas.

- Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de
70 micras.

- Laudo de acordo com a NBR
9209/86  atestando que ©os
produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m*.

- Laudo de acordo com a NBR
10545/2014, atestando que a
pintura ndo apresentou fissuras
de 13.

- Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 11003/2009,
com resultado y0/x0.

- Laudo de Avaliagio da
Resisténcia 4 corrosdo  por
exposicao ao Didxido de
Enxofre, com duragdo igual ou
superior a 10 ciclos conforme a
NBR 8096 ,

- Laudo emitido por laboratorio
acreditado  pelo INMETRO

atestando _a _ resisténcia _ao _ Ao _
JOSEPEREIRADA.  or st mentn Dt
A JUNIORS 315045504
JUNIOR:53410505504 Fecion 20220405 140
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3.3. As aquisigdes ou as contratagdes adicionais a que se refere o sub item 3.1, ndo poderdo exceder, por
orgdo ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens/lotes do instrumento

convocatorio e registrados na Ata de Registro de Pregos para o Orgao gerenciador e para os Orglos
participantes.

4. VALIDADE DA ATA.

4.1. A validade da Ata de Registro de Pregos serd de 12 meses, a partir da sua assinatura, ndo podendo
ser prorrogada.

5. REVISAO E CANCELAMENTO.

5.1. A Administragdo realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180
{cento ¢ oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

5.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em  decorréncia de eventual redugdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administragdo promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo

superveniente, @ Administragdio convocara ofs) fornecedor(es) para negociar(em) a redugdo dos pregos
aos valores praticados pelo mercado.

5.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticade pelo mercado serd liberado do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

5.4.1.A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de
mercado observara a classificagdo original.

5.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados ¢ o fornecedor ndo puder
cumprir 0 compromisso, o orgao gerenciador podera:

5.5.1.Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

5.5.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo.

5.6. Nio havendo éxito nas negociagdes, o Orgio gerenciador devera proceder a revogagio desta ata de
registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengio da contratagdo mais vantajosa.

5.7. O REGISTRO DO FORNECEDOR SERA CANCELADO QUANDO:

JOSE PEREIRA DA avinade de forma digi
COSTA JOSE PEREIRA OA COSTA
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7.3. A ata de realizagio da sessdo publica do pregdo, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem
cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta Ata
de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014,

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02(Duas) vias de igual teor, que,
depois de lida ¢ achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Alexandria/RN, 05 de Abril de 2022.

PREFEITURA MUNICIRA
CNPIJ n° 08. 1 4k

n° 4. 087'629' SSP/PE
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